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Cu-plating

. min. 20pm Cu ] Lochaufbau ERmet ZDpro, ZDHDplus
21 0.3 005 0.4:002 min 0.05 max. 25um Cu Sn: max. 2um Tmm Via construction ERmetZDpro, ZDHD plus

. min. 25um Cu Lochaufbau ERmet ZDplus, ZDHD
19 0.46 <005 0.55 2002 min 0.05 max. 50pm Cu Sn: max. 2um 12mm Via construction ERmet ZDplus,ZDHD

: min. 25ym Cu Lochaufbau Befestigungswinkel TMC BA8
16 3 +009-0.06 3.1-00 min. 0.8 max. 60pm Cu - Via consruction bracket TMC BA8

: min. 25ym Cu Lochaufbau SKO - 40A
15 3.5 +0.04-0.06 3.6 -003 min. 038 max. 60um Cu - Via consructionSKD-40A

: min 25mm Cu Lochaufbau Einpressbefestigungsbolzen
13 3.1+004-00¢ 3.2-003 min. 0.8 max. 60pm Cu - Via construction press-fit bolt

: min. 25um Cu Lochaufbau SKO - 20A
12 3 +0.04-0.06 3.1-003 min. 038 max. 60um Cu - Via construction SKO-20A

; min. 25um Cu HAL : max. 20um Norm - Lochaufbau ERN/ Ix]
10 1.6 +009-00¢ 1.75-003 min. 0.1 max. 60um Cu SnPb oder sﬂ - Standard - Via construction ERNI Ix]

Sn chem: typ. 1ym
NiAu: 4-10pm
Cu-0SP:
galv. SnPb oder Sn:
max. 10uym

: min 25um Cu Norm - Lochaufbau ERN/ 0,6x0.6
6 14009006 115 -0.03 min. 0.05 max. 50pm Cu - Standard - via construction ERNI 0.6x0,6

. min 25um Cu Norm - Lochaufbau
2 0.7 +007-0.05 0.8-003 min. 0.05 max. 50pm Cu - Standard - Via construction

. min 25um Cu Norm - Lochaufbau ERmet
1 0.6 2005 0.7 -003 min. 0.05 max. 50pm Cu - Standard - Via construction ERmet
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N r Diameter of Diameter of drilled|  Annular ring Cu-plating Endoberflache fur Backdrilling Verwendung
' finished plated- hole Plating of min. via length for Using
through hole surfacefinish backdrilling
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